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Aquesta guia explica com preparar i enviar correctament un projecte d’impressio 3D a

3dBCfarm®.
No és:
e Uncursdedisseny 3D
e Una consultoria gratuita
e Una garantia d’imprimibilitat
Es un marc clar de decisié perqueé sapigues:
e Sielteu arxiu esta llest
e Que passa quan ens l’envies
e Quanun projecte és viable, millorable o no possible
Comenga aqui
Queé necessites?

Ja tinc un fitxer 3D
Envia’l pel formulari web. Revisem Uarxiu i t’enviem pressupost.

Necessito disseny
Explica’ns el teu projecte. Et fem un model des de zero.

Tinc un objecte fisic
Lescanegemii et lliurem el fitxer 3D amb la impressio.

No sé qué necessito
Contacta’ns a info@3dbcfarm.com i t’orientem sense cost.

Busques models 3D?
Plataformes recomanades per descarregar dissenys gratuits o de pagament:
e Printables
o MakerWorld
e Thingiverse
e Cults3D

e MyMiniFactory
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Els models descarregats de plataformes publiques no sempre compleixen requisits
professionals d’impressid. Segueixen el mateix procés de validacio: ACCEPTAT / ACCEPTAT
AMB CONDICIONS / STOP.

El procés pas a pas
Flux general
Enviament del fitxer > Validacio (24-48h) > Pressupost > Produccié > Control > Entrega
Flux d’inici de projecte
Recepcio
Enviament del fitxer mitjancant el formulari web.
Validacio técnica (24-48h laborables)
Revisid segons criteris reals de fabricacio.
e Arxiu apte: pressupost directe
e Arxiu amb problemes: proposta d’optimitzacio (de pagament)
e Arxiu noviable: STOP justificat
No es fan diagnostics gratuits.
Pressupost
Material, tecnologia, acabat, termini i cost final.
Produccio
Entrada en cua amb tracabilitat PRJ25.
Control de qualitat
Revisi6 visual i dimensional.
Postprocés
Segons nivell contractat (ECO / BASIC / PREMIUM).
Entrega
Embalatge professionali enviament amb seguiment.
Validacié d’arxius
Tot arxiu acaba en un sol estat.

ACCEPTAT

Pagina 2 de 4



-~
Vo

4

‘%E"i',;f‘ 30 Guia 3D - Com preparar i enviar un projecte d’impressio 3D

Wi/ BCFarm

Compleix gruixos, escala i geometria. Es pot pressupostar directament.
ACCEPTAT AMB CONDICIONS

Es recuperable perd requereix ajustos.
Opcions disponibles:

e Optimitzacié per part de 3dBCfarm® sota pressupost
e Retirar Uarxiu i corregir-lo pel teu compte
e Cancellar el projecte

STOP (NO VIABLE)

No es pot fabricar o incompleix criteris tecnics, legals o de termini. Sempre s’explica el motiu
i no es forga cap projecte inviable.

Formats d’arxiu

Models 3D

STL (recomanat), OBJ, 3MF, STEP, PLY

Imatges i documents

JPG, PNG, PDF, SVG

Models meédics

DICOM, NII, RAW (especificar-ho al formulari i enviar enllag)
Mida d’arxiu

Maxim 100 MB per fitxer al formulari web. Si pesa més, cal enviar un enllag extern.
Tecnologies

FDM (filament)

Peces funcionals i resistents, capes visibles i gran varietat de materials.
Tolerancia habitual: £0,25-0,30 mm

SLA (resina)

Alt nivell de detall i superficies llises. Postprocés obligatori de rentat i curat.
Tolerancia habitual: £0,10-0,20 mm

Materials
Els materials disponibles depenen de la tecnologia escollida (FDM o SLA) i del projecte.

Alguns materials requereixen validacié previa.
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Gruixos minims

Els gruixos minims depenen del material i la tecnologia i garanteixen imprimibilitat, no
resisténcia estructural.

Tolerancies i encaixos

No existeix un valor universal. Depenen de tecnologia, material, orientacioé i mida de la peca.
Separacio minima entre elements

0,4-0,5mm

Encaix suau

0,3-0,5mmdejoc

Encaix ajustat / press-fit

0,1-0,2 mmde joc
No es garanteix cap encaix critic sense validacié prévia.

Relleus, gravats i text

Text enrelleu

Algada minima 0,5 mm. Cos de lletra recomanat 2,0-2,5 mm.

Text gravat

Profunditat minima 0,3-0,4 mm. Cos de lletra recomanat 2,0-2,5 mm.
Si el text és massa petit, no es pot garantir la llegibilitat.

Farciment, parets i capes

Més parets impliquen més resisténcia. Més farciment implica més material i temps. Capes
meés fines donen més qualitat perd augmenten el cost.

Orientacid i suports

3dBCfarm® decideix per defecte l'orientacié optima. Els suports poden afectar acabat i temps
de postprocés.

Responsabilitat técnica

Els fitxers aportats sén propietat del client. 3dBCfarm® no redistribueix contingut. L'Us final
del producte és responsabilitat del client. Només es garanteixen defectes de fabricacié
imputables a 3dBCfarmé®.

© 2025 - 3dBCfarm®
Life is for the brave!
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